
FUNDO MUNICIPAL DE SAÚDE DE CARMÓPOLIS/SE

PREGÃO ELETRÔNICO Nº 30/2022

PROCESSO LICITATÓRIO 30/2022

TERMO DE ADJUDICAÇÃO

O(a) PREGOEIRA do(a) FUNDO MUNICIPAL DE SAÚDE DE CARMÓPOLIS/SE comunica aos interessados e participantes do PREGÃO ELETRÔNICO
30/2022 referente à Registro de Preços para Aquisição de Longarinas (03 lugares) (Itens fracassados do Pregão Eletrônico 15/2022, do Pregão Eletrônico 21/2022 e do Pregão Eletrônico 30/2022), para atender as

demandas do Fundo Municipal de Saúde de Carmópolis, tendo como participes o Fundo Municipal de Assistência Social e a Prefeitura Municipal de Carmópolis, nos termos do Decreto Municipal n° 2971/2012, que
ADJUDICA nos termos do Inciso IX do Art. 17 do Decreto nº 10.024/2019, o objeto do certame a(s) empresa(s):

Fornecedor : META X INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - 18.493.830/0001-63

Item Quant. Un Descrição Marca Modelo
Unitário

Adjudicado Total Adjudicado
Unitário
Orçado Total Orçado Econ. % Econ. R$

1 203,00 UND LONGARINA COM 03 ASSENTOS – ESTOFADO AZUL:
ASSENTO: moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m³
(moldado sob pressão, expandido por água, método este que
elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e
resistência), revestido em tecido e contra assento e borda
protetora únicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensões do assento 487x500mm (L x P). ENCOSTO:
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em madeira compensada (espessura
12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado
(espessura 35mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado
sob pressão, expandido por água, método este que elimina o
uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e
resistência), revestido em tecido e contra encosto e borda
protetora únicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensões do encosto 492x450mm (L x H). ESTRUTURA:
estrutura do assento/encosto composta por base suspensa em
forma de “U” produzida em tudo de aço Ø 7/8”, soldadas em
uma canaleta produzida em chapa de aço também dobrada em
forma de “U”. Duas chapas de fixação do assento, em aço, são
soldadas nas extremidades da canaleta. Estrutura da base da
longarina: composta por travessa central horizontal produzida
em tubo de aço 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de
aço redondo Ø 2” soldados na mesma. Duas bases produzidas
em alumínio ou aço anodizado, encaixadas nas colunas
verticais. Recebe quatro sapatas protetoras em nylon,
encaixadas na base (modelo espera). FIXAÇÃO: A fixação do
encosto no assento é feita através de uma haste produzida em
tubo de formato oblongo 18x43mm. O encosto possui duas
porcas garras fixadas na alma (na parte de trás da mesma)
onde fixa-se a haste, através de parafusos M6x20mm e a
mesma será presa na travessa central horizontal da longarina
em uma canaleta produzida em chapa de aço assento através
de parafusos M10x16mm, presa a uma braçadeira em chapa
de aço por parafusos M6x16mm. O assento é fixado na
travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta
onde fixa-se o encosto. ACABAMENTO: Todas peças
metálicas usadas no processo de fabricação, recebem
tratamento desegraxante à quente por meio de imersão e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com
polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente
210ºC. BRAÇO: APOIO FIXO (A) – composto por duas hastes
em tubo de aço no formato oblongo 18x43mm e apoio de
braço em poliuretano injetado ESPECIFICAÇÕES DO
TECIDO: O tecido deve ser 100 % poliéster – COR AZUL.
COTA PRINCIPAL 75% DESTINADA A AMPLA
PARTICIPAÇÃO

PROPRIA PROPRIA R$ 1.597,00 R$ 324.191,00 R$ 2.210,10 R$ 448.650,30 27,74% R$ 613,10



Item Quant. Un Descrição Marca Modelo
Unitário

Adjudicado Total Adjudicado
Unitário
Orçado Total Orçado Econ. % Econ. R$

2 67,00 UND LONGARINA COM 03 ASSENTOS – ESTOFADO AZUL:
ASSENTO: moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m³
(moldado sob pressão, expandido por água, método este que
elimina o uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e
resistência), revestido em tecido e contra assento e borda
protetora únicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensões do assento 487x500mm (L x P). ENCOSTO:
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em madeira compensada (espessura
12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado
(espessura 35mm) de densidade entre 50/60kg/m³ (moldado
sob pressão, expandido por água, método este que elimina o
uso de solventes tóxicos, garante maior qualidade e
resistência), revestido em tecido e contra encosto e borda
protetora únicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensões do encosto 492x450mm (L x H). ESTRUTURA:
estrutura do assento/encosto composta por base suspensa em
forma de “U” produzida em tudo de aço Ø 7/8”, soldadas em
uma canaleta produzida em chapa de aço também dobrada em
forma de “U”. Duas chapas de fixação do assento, em aço, são
soldadas nas extremidades da canaleta. Estrutura da base da
longarina: composta por travessa central horizontal produzida
em tubo de aço 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de
aço redondo Ø 2” soldados na mesma. Duas bases produzidas
em alumínio ou aço anodizado, encaixadas nas colunas
verticais. Recebe quatro sapatas protetoras em nylon,
encaixadas na base (modelo espera). FIXAÇÃO: A fixação do
encosto no assento é feita através de uma haste produzida em
tubo de formato oblongo 18x43mm. O encosto possui duas
porcas garras fixadas na alma (na parte de trás da mesma)
onde fixa-se a haste, através de parafusos M6x20mm e a
mesma será presa na travessa central horizontal da longarina
em uma canaleta produzida em chapa de aço assento através
de parafusos M10x16mm, presa a uma braçadeira em chapa
de aço por parafusos M6x16mm. O assento é fixado na
travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta
onde fixa-se o encosto. ACABAMENTO: Todas peças
metálicas usadas no processo de fabricação, recebem
tratamento desegraxante à quente por meio de imersão e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com
polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente
210ºC. BRAÇO: APOIO FIXO (A) – composto por duas hastes
em tubo de aço no formato oblongo 18x43mm e apoio de
braço em poliuretano injetado ESPECIFICAÇÕES DO
TECIDO: O tecido deve ser 100 % poliéster – COR AZUL.
COTA RESERVADA 25% DESTINADA A PARTICIPAÇÃO DE
ME/EPP

PROPRIA PROPRIA R$ 1.597,00 R$ 106.999,00 R$ 2.210,10 R$ 148.076,70 27,74% R$ 613,10

Subtotal
Adjudicado:

R$
431.190,00

Subtotal
Orçado: R$
596.727,00

27,74% R$
165.537,00

TOTAL GERAL DO PROCESSO

Total Adjudicado Total Orçado Economia % Economia R$

R$ 431.190,00 R$ 596.727,00 27,74% 165.537,00

Carmópolis - Sergipe, 10 de Agosto de 2022 

RENIVA PASSOS OLIVEIRA 
PREGOEIRA 


